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ÌÊÑ 21.060.10

Ïîñòàíîâëåíèåì Ãîñóäàðñòâåííîãî êîìèòåòà ÑÑÑÐ ïî ñòàíäàðòàì îò 30 äåêàáðÿ 1980 ã. ¹ 6109 äàòà ââåäåíèÿ
óñòàíîâëåíà

01.01.82

Îãðàíè÷åíèå ñðîêà äåéñòâèÿ ñíÿòî Ïîñòàíîâëåíèåì Ãîññòàíäàðòà ÑÑÑÐ îò 29.03.91 ¹ 399

1. Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà ñàìîíàðåçàþùèå âèíòû ñ ïîëóêðóãëîé ãîëîâêîé
äëÿ ìåòàëëà è ïëàñòìàññû êëàññà òî÷íîñòè Â ñ íîìèíàëüíûì äèàìåòðîì ðåçüáû îò 2,5 äî 8 ìì.

2. Êîíñòðóêöèÿ è ðàçìåðû âèíòîâ äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü óêàçàííûì íà ÷åðòåæå è â òàáë. 1, 2.

* Ðàçìåð äëÿ ñïðàâîê.
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Êîíñòðóêöèÿ è ðàçìåðû

Self-tapping round-head screws for metals and plastics. Design and dimensions

Èçäàíèå îôèöèàëüíîå Ïåðåïå÷àòêà âîñïðåùåíà
�

Èçäàíèå ñ Èçìåíåíèåì ¹ 1, óòâåðæäåííûì â àïðåëå 1985 ã. (ÈÓÑ 7—85).



Ò à á ë è ö à 1

Ð à ç ì å ð û, ìì

Íîìèíàëüíûé äèàìåòð ðåçüáû d 2,5 3 4 5 6 8

Øàã ðåçüáû Ð
êðóïíûé 1,25 1,75 2,0 2,5 3,5

ìåëêèé 1,0 1,5 1,75 2,0

Äèàìåòð ãîëîâêè D
Íîìèí. 4,5 5,5 7,0 8,5 10,0 13,0

Ïðåä. îòêë. ïî js 15 � 0,24 � 0,29 � 0,35

Âûñîòà ãîëîâêè k Íîìèí. 1,7 2,1 2,8 3,5 4,2 5,6

Ïðåä. îòêë. ïî js15 � 0,2 � 0,24

Ðàäèóñ ñôåðû ãîëîâêè R1 � 2,4 2,9 3,6 4,4 5,1 6,6

Ðàäèóñû ïîä ãîëîâêîé
R, íå ìåíåå 0,10 0,20 0,25 0,40

da, íå áîëåå 3,1 3,6 4,7 5,7 6,8 9,2

Øèðèíà øëèöà n

Íîìèí. 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0

Íå ìåíåå 0,66 0,86 1,06 1,26 1,66 2,06

Íå áîëåå 0,80 1,00 1,20 1,51 1,91 2,31

Ãëóáèíà øëèöà t
Íå ìåíåå 0,9 1,0 1,6 2,1 2,3 3,3

Íå áîëåå 1,3 1,4 2,0 2,5 2,7 3,7

Äîïóñê ñîîñíîñòè ãîëîâêè îòíîñèòåëüíî ñòåðæíÿ
(2IT14)

0,60 0,72 0,86

Äîïóñê ñèììåòðè÷íîñòè øëèöà îòíîñèòåëüíî ñòåð-
æíÿ â äèàìåòðàëüíîì âûðàæåíèè (2IT14)

0,50 0,60 0,72

Íîìåð êðåñòîîáðàçíîãî øëèöà 1 2 3

Äèàìåòð êðåñòîîáðàçíîãî øëèöà m, íå áîëåå 2,8 3,1 4,2 5,0 6,6 7,7

Ãëóáèíà êðåñòîîáðàçíîãî øëèöà h 1,25 1,60 1,75 2,50 2,45 3,65

Ãëóáèíà âõîæäåíèÿ êàëèáðà
â êðåñòîîáðàçíûé øëèö

Íå áîëåå 1,4 1,7 2,0 2,8 3,0 4,2

Íå ìåíåå 1,1 1,4 1,5 2,3 2,5 3,7

Íåäîâîä ðåçüáû, íå áîëåå 0,8 1,0

Ï ð è ì å ÷ à í è å.Êðåñòîîáðàçíûé øëèö — ïî ÃÎÑÒ 10753—86.

Ò à á ë è ö à 2
ìì

Äëèíà âèíòà l Íîìèíàëüíûé äèàìåòð ðåçüáû d

Íîìèí.
Ïðåä. îòêë.

ïî js17
2,5 3 4 5 6 8

6

� 0,75

— — — —

8 — — —

10 — —

12

� 0,90

—

14 —

16

(18)

20

� 1,05

— Ñòàíäàðòíûå äëèíû

(22) — —

25 — —

30 — —

35

� 1,25

— —

40 — — —

45 — — —

50 — — — —

Ï ð è ì å ÷ à í è å. Äëèíû l, çàêëþ÷åííûå â ñêîáêè, ïðèìåíÿòü íå ðåêîìåíäóåòñÿ.

ÃÎÑÒ 10621—80 Ñ. 2



Ï ð è ì å ð û ó ñ ë î â í î ã î î á î ç í à ÷ å í è ÿ:
Âèíò â èñïîëíåíèè 1, äèàìåòðîì 5 ìì, äëèíîé 30 ìì, èç ìàòåðèàëà ãðóïïû 01, áåç ïîêðûòèÿ, ñ

êðóïíûì øàãîì ðåçüáû

Âèíò 5 � 30.01 ÃÎÑÒ 10621—80

Òî æå, â èñïîëíåíèè 2, äèàìåòðîì 5 ìì, ñ ìåëêèì øàãîì ðåçüáû, äëèíîé 30 ìì, èç ìàòåðèàëà
ãðóïïû 01, ñ öèíêîâûì ïîêðûòèåì òîëùèíîé 6 ìêì, õðîìàòèðîâàííûì

Âèíò 2—5 � 1,5 � 30.01.016 ÃÎÑÒ 10621—80

(Èçìåíåííàÿ ðåäàêöèÿ, Èçì. ¹ 1).
3. Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ, ðåçüáà, ìåòîäû êîíòðîëÿ, ïðàâèëà ïðèåìêè, óïàêîâêà è ìàðêè-

ðîâêà — ïî ÃÎÑÒ 10618—80.
4. Òåîðåòè÷åñêàÿ ìàññà âèíòîâ óêàçàíà â ïðèëîæåíèè 1.
5. (Èñêëþ÷åí, Èçì. ¹ 1).

ÏÐÈËÎÆÅÍÈÅ 1

Ñïðàâî÷íîå

Òåîðåòè÷åñêàÿ ìàññà ñàìîíàðåçàþùèõ âèíòîâ

Äëèíà âèíòà l,

ìì

Íîìèíàëüíûé äèàìåòð ðåçüáû d, ìì

2,5 3 4 5 6 8

Ìàññà 1000 øò. ñòàëüíûõ âèíòîâ ñ êðóïíûì øàãîì ðåçüáû, êã �

6 0,32 0,51 — — — —

8 0,37 0,59 1,11 — — —

10 0,42 0,67 1,25 2,21 — —

12 0,47 0,75 1,39 2,43 3,61 —

14 0,52 0,83 1,53 2,67 3,93 —

16 0,57 0,91 1,67 2,91 4,25 5,01

18 0,62 0,99 1,81 3,15 4,57 5,58

20 — 1,07 1,95 3,39 4,89 6,15

22 — — 2,09 3,63 5,21 6,72

25 — — 2,30 4,00 5,69 7,57

30 — — 2,65 4,60 6,49 9,00

35 — — 3,00 5,20 7,29 10,42

40 — — — 5,80 8,09 11,84

45 — — — 6,40 8,99 13,25

50 — — — — 9,69 14,68

ÏÐÈËÎÆÅÍÈÅ 2. (Èñêëþ÷åíî, Èçì. ¹ 1).

Ñ. 3 ÃÎÑÒ 10621—80


