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Настоящий стандарт распространяется на прутки круглого се-
чения, изготовленные горячим прессованием из магниевых спла-
вов марок MAI, МА2, МА2—1, МА2—1 п. ч., МА5, МА8, 
МА14 и МА15.

(Измененная редакция, Изм. № 1).

1. СОРТАМЕНТ

1.1. Диаметр прутков и предельные отклонения по нему долж-
ны соответствовать указанным в табл. 1.

        1
       ,    

                             

           
                     

            -           -
                                1  
      

                           
      ,   2       ,   

5
6

- 0 , 3 0 - 0 , 4 8 - 0 , 7 5
0 ,1 9 6
0 ,2 8 3

0 ,035
0,051

7 0 ,3 8 5 0 ,0 6 9
8
9

- 0 , 3 6 - 0 , 5 8 - 0 , 9 0
0 ,5 0 3
0 ,636

0 ,0 9 0
0 ,1 1 5

10 0 ,7 8 5 0,141
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*  � ���� ���� �� ( � ��  1987 � .) � � �� ���� ��� �  �  1, 2, ����� � ��� � � � �  

� �������� 1978 �., � � �� 1983 �. ( � � �  6— 78, 10—83).
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� ������ ���� ����. 1
Р а зм е р ы ,  мм
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11
12
13
14
15
16
17
18

-0,43 -0,70 -1,10

0,950
1,131
1,327
1,539
1,767
2,011
2,270
2,545

0,171
0,204
0,239
0,277
0,318
0,362
0,409
0,458

19 2,835 0,510
20 3,142 0,565
21 3,464 0,623
22 3,801 0,684
24 4,524 0,814
25 -0,52 -0,84 -1,30 4,909 0,884
26 5,309 0,956
27 5,726 1,031
28 6,158 1,108
30 7,069 1,272

32 8,042 1,448
34 9,079 1,634
35 9,621 1,732
36 10,179 1,832
38 11,341 2,049
40 -0,62 -1,00 1,60 12,566 2,262
42 13,854 2,494
45 15,904 2,863
46 16,619 2,991
48 18,096 3,257
50 19,635 3,534

52 21,237 3,823
55 23,758 4,276
58 26,421 4,756
60 28,274 5,089
62 -0,74 -1,20 -1,90 30,191 5,434
65 33,183 5,973
70 38,485 6,927
75 44,179 7,952
80 50,265 9,048

85 -1,40 - 2 , 2 0 56,745 10,214
90 63,617 11,451
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� ����� � ���� ����. 1
Р а з м е р ы ,  мм

                             

           
                     

            -           -
                                1  

            ,    2       ,    
                           

95 70,882 12,759
100 78,540 14,137
105 -1,40 -2,20 86,590 15,586
110 95,033 17,106
115 103,869 18,696
120 113,097 20,358

130 132,732 23,892
140 153,938 27,709
150 -2,50 176,715 31,809
160 201,062 36,191
170 226,980 40,856
180 254,469 45,804

190 283,529 51,035
200 314,159 56,549
210 346,361 62,345
220 — — -2,90 380,133 68,424
230 415,476 74,786
240 452,389 81,430
250 490,874 88,357

260 530,929 95,567
280 — — -3,30 615,752 110,835
300 706,858 127,234

Пр и м е ч а н и я :
1. Прутки диаметром 5—7 мм изготовляются только из сплава марки МА5.
2. Теоретическая масса 1 м прутка вычислена при плотности, равной 

1,80 г/см3, что соответствует плотности магниевого сплава марки МА14.
3. Для вычисления приближенной теоретической массы других магниевых 

сплавов следует пользоваться переводными коэффициентами:
для сплава марки МА1.................................................................... 0,978
для сплава марки МА2................................................................... 0,989
для сплава марки МА2—1 .............................................................0,990
для сплава марки МА2—1 п. ч..................................................... 0,990
для сплава марки МА5.................................................................... 1,000
для сплава марки МА8.................................................................... 0,989
для сплава марки М А 1 4 .............................................................. 1,000
для сплава марки М А 1 5 ..............................................................1,011.

4. Теоретическая линейная плотность не является основанием для сдачи про-
дукции.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
1.2. ���������� ������� �� ������ ����� ���� ���������� 

���������� �� ��������.
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1.3.                              :
                             ,                           : 

10    —                           5    50   ,
+  15    —                          . 50 »  120    
+ 2 0     —                        »  120 »  300   , 

                     :
   1   6   —                 5   10   ;
»  1 » 5   —                 . 10 » 50   ;
»  0 ,5  » 4   —               » 50 » 150   ;
»  0 ,5  » 3   —               » 150 » 300   .

                                3°.
(           1         ,    .   2 ) .
1.4. (        ,     .   2 ) .
                            :
                         5 ,            (           ) ,   -

        50   ,                               (  ) ,         
1500   :

       M A 5 J 4 .5 0 B X 1 5 0 0       18351— 73
     ,                                  (  ) ,             -

    (   )  1000   :
         5 . 4 .5 0    0 0          18351— 73
     ,                                 ,                

(   ) :
         5 .  4 .5 0          18351— 73
                         8 ,                          ,    -

        50   ,                              ,                
(   )   00   :

         8 .5 0    0 0          18351— 73.
(                   ,    .   2 ) .

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1.                                                        -
                                             ,               
                       ,                               
14957— 76.

(                   ,    .   2 ) .

2 .2 .                     :
        5  —               (           )            —       -

                                                  4 (   5  4 ) ;

        1 4  —                                      —      -
                                                  1 (   1 4  1 ) ;

      M A I ,    2 ,   2 — 1,   2 — 1  .  .,   5 ,   8      1 5 —  
                          (                   )  —             -
                        .
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2.3. Прутки из сплава марки МА5 в горячепрессованном со-
стоянии изготовляются из гомогенизированных слитков.

2.4. Механические свойства прутков при растяжении должны 
соответствовать требованиям, указанным в табл. 2.

        2

                                    ,

      -
        

                    -
             ,                             -       -

                                   
0 �> 002 ,          

    (   /   )     (   /  2)  , %

  1    8    100 195 (20 ,0 ) 2,0
  . 100 »  160 175(18 ,0 ) _ 2,0

»  160 »  200 165 (17 ,0 ) _ 2,0
  2    8    100        - 2 4 5 (2 5 ,0 ) 125 (13 ,0 ) 6,0

  . 100 »  160      - 2 4 5 (2 5 ,0 ) 125 (13 ,0 ) 5,0
»  160 »  200       - 2 1 5 (2 2 ,0 ) 5,0

  2 — 1    8    10        2 5 5 (2 6 ,0 ) 145(15 ,0 ) 8,0
  2 — 1  .  .   . 100 »  160 2 5 5 (2 6 ,0 ) 145 (15 ,0 ) 8,0

»  160 »  200 2 4 5 (2 5 ,0 ) — 5,0

   5,0    100
        
    (  4 )

2 9 5 (3 0 ,0 ) 185 (19 ,0 ) 6,0
  . 100 »  160 2 7 5 (2 8 ,0 ) 175 (18 ,0 ) 5,0

  5

»  160 »  200 2 6 5 (2 7 ,0 ) — 4 ,0

   5 ,0     100
       -

2 9 5 (3 0 ,0 ) 1 8 5 (19 ,0 ) 6,0
  . 100 »  160 

»  160 > 200

iVl rlnCtlVUxl
       -
  

2 7 5 (2 8 ,0 )
2 6 5 (2 7 ,0 )

175 (18 ,0 ) 5.0
4.0

   8,0    50        - 2 1 5 (2 2 ,0 ) 4,0

  8
  . 50 »  100         2 0 5 (2 1 ,0 ) _ 3,0

»  100 »  160        - 195 (20 ,0 ) ∇ 2,0
»  160 > 200   1 7 5 (18 ,0 ) ∇ 1,0

  14    8,0    100 
  . 100 »  160

     -
       
 >  »  nrsOU

3 1 5 (3 2 ,0 )
3 0 5 (3 1 ,0 )

2 4 5 (2 5 ,0 )
2 3 5 (2 4 ,0 )

6,0
6,0

* 160 »  200
LAJCl dpen
   

2 6 5 (2 7 ,0 ) 1 7 5 (18 ,0 ) 4,0

  15    8,0    50        - 2 7 5 (2 8 ,0 ) 2 1 5 (2 2 ,0 ) 6,0
  . 50 »  100         29 5 (3 0 ,0 ) 2 3 5 (2 4 ,0 ) 6,0

> 100 »  160        - 2 8 5 (2 9 ,0 ) 2 1 5 (2 2 ,0 ) 5,0
»  160 > 200   2 7 5 (2 8 ,0 ) ∇ 5,0

          .  (         ,    .   2 ) .

(Измененная редакция, Изм. № I, 2).
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2.5 .                                                      *  
                  (              )               -             
            ,                                     .

2 .6 .                                           ,     ,       
                           ,                               
                             ,                            -
               .

  . 2 .5 , 2 .6 . (                   ,    .   1 ) .
2.7 .                                              ,       , 

       ,       ,         ,                 ,                  
                                                           
                     .

                                                    
0,1    —                           160               0 ,3    —  
                        . 160   .

2 .8 .                                                      -
                                                             
                                                        -
                        6 4 5 6 — 82          5009— 82.

2.9 .                       ,                             - 
           ,                                      ,         , 
                               .

2 .10.                             :
                                                 ,         :

0 ,4     —                           50   ,
1.0    —                          . 50 »  100   ,
2 .0     —                        »  100 »  160   ,
3 .0    —                        »  160 »  300   ;

                                                        
                        1   2                              -
                     3   ,                                :

2   . —                           50   ,
3   . —                          . 50 »  100   ,
5   . —                          . 100 »  160   ,
7   . —                          . 160 »  300   ;

                                 0 ,4 — 0,5                  
         5   .                                             -
                                           . 20     300    .

2 .11.                                                    -
                   .

2 .12.                              .
                            1                      :
3    —                           100   ;
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     —                          . 100    160   ;
20     —                        »  160 »  300   .
                                                        

                    1                      .

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1 .                          .                            
                          ,              ,                ,    -
                         ,                                    -
                              ,            :

                                                       -
   -             ;

                        ;
                                ;
                                      ;
                     (                                    

                                          ) ;
            ;

                  ;

             ;

                                .

                                                      -
                .

(Измененная редакция, Изм.   2 ) .

3 .2 .                                                 .    -
                                                                
                      (                                      
      ) .

(Измененная редакция, Изм.   2 ) .

3 .3 .                                                   -
   .

3 .4 .                                          1 0 %          
      ,                         .

(Измененная редакция, Изм.   2 ) .

3 .5 .                                                      -
        .

(Измененная редакция, Изм. № 2).
3 .6 .                                                      

                20                       1 0 %         ,        
                  .

                       20                                
            .
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3.7 .                                                         
         .

                                                         -
                               .

(                    ,     .   2 ) .
3 .8 .                                                      -

                                                            -
                                  ,                         .

                                                       
      .

                                                .  
(                    ,     .   2 ) .
3 .9 . (         ,     .   2 ) .

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4 .1 .                                                   
                   .

4 .2 .                                                     
            ,                                            .

4 .2  .                                                      -
                                                           -
                 .

(                    ,     .   2 ) .
4 .3 .                                                    :  

                        30     —                          ;
                       .  30     3 0 0     —                     

      ;
                                                       V2  

              .

4 .4 .                                  —          1497— 84. 
                        (10)                            

       :
l0 =  5 d 0,     do —                          ,    .

4 .5 .                                                      -
              3 2 4 0 .0 -7 6  —       3 2 4 0 .2 1 -7 6           7 7 2 8 — 79 .

(                    ,     .   2 ) .

4 .6 .                                                   -  
          ,                                                   .  
                                                         
(                                                            -
  )                                   ,                     -
                                                           -
               .

(                    ,  Изм. № 2).
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5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

5.1.                    ,                  20            
                                               -             , 
                                       ,                     
             .

                       20                             -
                            -             ,               ,   -
                                                 ,         -
                    .

                        30                             
                                   20             ,              
                30                                           
(      ) .

5.2.           ,                                          -
                ,                        .

5.3.            ,         ,                                 
                  —          9 .0 1 6 — 74.

                                                           
      50                                                      .

(Измененная редакция, Изм. № 1).
5.4—5.13. (Исключены, Изм. № 1, 2).
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                        ; 
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( � ����� � �� � � �� . �. 78)
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